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一.安全事项 √ ×

1. 击打 撞击 ×

2.标配 24v √

3.输出信号线分正负极 √

4.固定排列机用螺丝顶住前机壳 ×

5.要用型号对应的螺丝 √

6.对照红外不可以敲击 √

7. 料仓加料加到警戒线 √
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二.产品介绍



6

______________________________________________________________________________



7

______________________________________________________________________________



8

______________________________________________________________________________

三.产品配件

1.机器 *1

2.电源线 *1

3.气管 *1

4.螺丝扳手 *1

5.说明书 *1
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四．使用说明

1.计算值 0-99999 点击复位可清零

2.测试 点击可老化测试

3.分料，切料，吹料 可显示电磁阀是否在工作

4.上料设置 滚筒，振动，毛刷设置

5.分料设置 分料器时间设置

6.吹气设置 分料吹气时间设置

功能测试 检测每个部件单独运行
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上料设置

可以调节滚筒速度 时间 振动大小 时间，毛刷 速度

滚筒速度 默认值 60

滚筒延迟 默认值 2000

振动强度 默认值 85 调整范围 60-100 每 5格为一个

选项

振动延迟 默认值 2000

毛刷速度 默认值 40
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分料设置

红外，磁感 指的是轨道螺丝停止开关 开关可打开可关闭，

分料启动延迟时间 默认值 100 这个是指分料完成后

再次启动需要等待 0.1ms

分料持续时间 默认值 200 这个是指分料来回时间

0.2ms

分料停留时间 默认值 100 这个是指螺丝分料过去后在

哪里停留 0.1ms 后在回。

缺料补料次数 默认值 10 这个是指分料下面没有侦测

到螺丝到位 10 次报警
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吹料设置

出料管道数量 根据客户需要几管道设置， 默认 1

吹料保持时间 默认值 200 根据螺丝设定

功能测试

滚筒电机 毛刷电机 振动电机 分料气缸 切料气缸 吹料气

缸 等，可以单点测试功能是否完好
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特别注意：

红外数字 在没有螺丝的情况下红外数字 1020-1024 之间

有螺丝的情况下数字在 0-10 以内。
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五．外形尺寸

信号连接

黑色线为 0v

红色线为启动信号 红黑 NPN 启动开关

黄色线为报警信号 黄黑 NPN 输出

绿色线为螺丝预备信号：黑绿 NPN 输出

注意：接线不可有直接电压输入，会导致控制板烧毁；
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六.故障排除
常见故障：

1.分料器卡料或者不分料：

2.轨道振动不顺；

3.滚筒上料不顺或正反转：

4.毛刷马达

1.分料器卡料原因：1.排除有异物.2.排除螺丝不匹

配，3.排除在功能测试模式里面点击分料气缸电磁

阀有动作，气缸有动作

2.轨道振动不顺原因：1.排除押板太低，2.排除螺

丝不匹配，有异物 3.排除在功能测试模式里面点击

振动马达是否转动 4.排除振动支架 松动 5.排除轨

道前端和分料器有间隙

3.滚筒上料不顺或反转1.排除有异物2.排除在功能

测试模式里面滚筒马达是否转动

4.毛刷马达需要排除在功能测试模式里面毛刷马达是否转

动

故障排除：在那个位置出现故障可以对应在功能测试模式里

面点动相应的器件：
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七.日常保养
1.定期打开罩壳用气枪吹出杂质.

2.分料器用气枪吹下杂质.

3.轨道表层有油脂可以用酒精擦拭掉.
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